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SECRETARIA MUNICIPAL DE RECURSOS MATERIAIS E LICITAÇÕES 
 

Comunicado de Retomada – Pregão Eletrônico nº 217/2023 – SERMALI 

OBJETO: Registro de Preços para prestação de serviços de manutenção corretiva, afiação, 
cromeação e gravação de utensílios hospitalares, instrumentais médicos, cirúrgicos, 
videocirurgia e óticas, com fornecimento de peças e mão de obra especializada. 
O MUNICÍPIO DE SÃO JOSÉ DOS PINHAIS vem através da SECRETARIA MUNICIPAL DE 
RECURSOS MATERIAIS E LICITAÇÕES, comunicar que o Pregão Eletrônico nº 217/2023 – 
SERMALI foi RETOMADO, tendo sua ABERTURA remarcada para o dia 16 de abril de 2024, 
às 09h00min. O Edital com alterações encontra-se à disposição dos interessados através do site 
http://comprasnet.gov.br/acesso.asp?url=/ConsultaLicitacoes/ConsLicitacao_Filtro.asp, 
informando o N.º do Pregão e o código UASG 987885. Outras informações poderão ser obtidas 
na Divisão de Licitação da Prefeitura Municipal de São José dos Pinhais, sita a Rua Passos de 
Oliveira n.º 1101 – Centro, no horário compreendido das 08h00min às 12h00min e das 13h00min 
às 17h00min, ou pelos telefones (41) 3381-6694 e/ou 3381-6670. 

São José dos Pinhais, 22 de março de 2024. 
 

RAFAEL RUEDA MUHLMANN 
Secretário Municipal de Recursos Materiais e Licitações 

 
 

Comunicado de Suspensão – Concorrência Pública nº 05/2024 – SERMALI 

OBJETO: Parceria Pública Privada (PPP) - Concessão Administrativa, para a exploração e 
prestação de serviços de limpeza pública, transporte, tratamento e destinação final 
ambientalmente adequada de resíduos de limpeza urbana (RPU), resíduos Classe IIA e IIB, do 
Município de São José dos Pinhais, conforme especificações do Contrato e de seus Anexos. 
O MUNICÍPIO DE SÃO JOSÉ DOS PINHAIS vem através da SECRETARIA MUNICIPAL DE 
RECURSOS MATERIAIS E LICITAÇÕES, comunicar a SUSPENSÃO da Concorrência Pública 
nº 05/2024-SERMALI, com data de abertura prevista para o dia 09 de abril de 2024 às 
14h00min, considerando a necessidade de revisão do Edital e seus anexos, conforme solicitação 
da Secretaria Municipal de Meio Ambiente.  

São José dos Pinhais, 02 de abril de 2024. 
 

RAFAEL RUEDA MUHLMANN 
Secretário Municipal de Recursos Materiais e Licitações 

 
 

Comunicado de Suspensão – Pregão Eletrônico nº 248/2023 – SERMALI 

OBJETO: Contratação de empresa para prestação do serviço de fornecimento de alimentação, 
visando o preparo e a distribuição de alimentação balanceada e em condições higiênico - 
sanitárias adequadas, que atendam aos padrões nutricionais e dispositivos legais vigentes, aos 
alunos regularmente matriculados e demais beneficiários de programas/projetos dos Centros 
Municipais de Educação Infantil – CMEIs, Escolas Municipais, Escolas Especiais Municipais e 
Centros Municipais de Atendimento Especializado da Rede Municipal de Ensino de São José 
dos Pinhais. 
O MUNICÍPIO DE SÃO JOSÉ DOS PINHAIS vem através da SECRETARIA MUNICIPAL DE 
RECURSOS MATERIAIS E LICITAÇÕES, comunicar a SUSPENSÃO do Pregão Eletrônico nº 
248/2023 - SERMALI, com data de abertura prevista para o dia 04 de abril de 2024 às 09h00, 
para análise de impugnações/questionamentos recebidos pela administração.  

São José dos Pinhais, 03 de abril de 2024. 
 

RAFAEL RUEDA MUHLMANN 
Secretário Municipal de Recursos Materiais e Licitações 

 
 
 


